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Description 

Llnvention conceme un precede cTextraction de 
sachets 60uples fermes corrtenartt au moins una subs- 
tance pour la preparation tfune boisson, ledit sachet 5 
etarrt constitue de deux teciHes sotples minces de 
meme mature, soudees sur teur p4riph4rie et sensible- 
merit eymetriques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, (a drte substance pouvant etre sort purveru- 
lente, sort oompactee sous forme de galette de forme 10 
appropriee en un ou plusieurs morceauxllnverrtton 
conceme en outre le dispoeltif pour la mtee en oeuvre 
du precede. 

L*utiDsation de portions predosees et preembaflees 
de.cafe moulu pour la preparation de cafe type is 
espresso presente tevantage de fecfWer lee operations 
de preparation du cafe tout en garanfesant une relative 
Constance de qualite du prodult 

Ces portions se presentent actueflement sous deux 
formes prinqpales. 20 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decrites dans res brevets CH 636' 311, US 5X)1 2*629, 
EPA 0 < 272 , 432 et EPA 6175 sont constHuees de deux 
feuilles en papier fitre soudees sur leur peripherie et 
remplies de cafe moulu. Cette solution presente le 25 
desavantage de necessrier un surembaflage etanche 
af In d'evfter I'oxydation du prodult pendant le stocKage. 
Ce suremballage constitue un coOt additionneJ et une 
operation si^piementaire de la part du oonsommateur 
Qui doit reirrtner avant de proceder k r extract on du so 

cate desire. 

Seton une deuxieme forme, d6crite dans la 
demand© WO 92AD7775, la portion est constitu6e cfune 
capsule etanche * fond concave souvrant dans son dis- 
posfflf cTextraction par deformation sous I'effet de llntro- ss 
duction du fluide d'extraction, puis perforation centre 
des pokites. Cette capsule, constitute d*une enveJoppe 
etanche formant une parol iaterale sins* que deux 
parois dont I'une constitue le fond de la cartouche et 
rautre ferme rextremJte opposfe de la cartouche, pre- 40 
sente llnconvenient ^employer simurtanement plu- 
sieurs matGrtaux d'embailage diff6rents. dont run au 
moins doit tore sufhsamment epais pour lii conferer 
unesemi-rigidrte. Elle ne petit etre utHis6e que dans un 
seul sens avec un ctepecrtif d* extraction parfaitement 46 
adapte * ia capsule comme k sa disposition. De plus 
efle est relativement voturrineuse, le cafe rfy etant pas 
compacte. 

L'objetde la presente invention est de proposer un 
precede et un dksposrtif permettant l extraction d\in so 
sachet soqple ferme sans ouverture prealable, le pro- 
cede ne necessltant aucune exigence particuliere quant 
au posttionnement des faces super! eure et inf erieure du 
sachet. 

Linvention concerne un precede dans lequef on $$ 
met en place et on serre ledit sachet dans son dispoertif 
d'extraction constitue (Tine chambre fermee et compor- 
tant un portesachet. on introdUt dans le sachet un 



melange d'ak et d'eau k une press ion comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen <Tun organs cTamenee <feau conv 
portant des moyens destines * penorer la face supe- 
rieure du sachet, de maniere e etirer progressivement 
et localement la face rfextraction du sachet centre une 
surface en relief du porte-eachet comportant des ele- 
ments en relet et en creux, ladrte face cTextraction se 
dechirant en des endrofts multiples seion un trace pre- 
determine par remplacement desdrts elements en refief 
etfou en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recouiement du liquide apree extraction 
et dans lequel le portesachet et forgane cfamenee 
cTeau coopdreni entre eux pour assurer retancheite par 
pmcement de la bordure du sachet et m6nageant entre 
eux, chacun sensWement pour mortie. une cavite assu- 
rant une forme def inie du sachet. 

Le precede est egeJement caract6iis6 par ta vaJeur 
eievee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obUgatoirement atteinte lore de Touver- 
ture du sachet mais peut retro plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la parte de charge k travers le tit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le proc6d6 sera mieux comprte par la description 
de ses phases successive^ pouvant fitre realisees, 
dans le cas particuler de son utilisation pour du cafe, £ 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, des la construction ou par adjonction 
d'adaptateurs, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduce Teau k llnterieur, dechirer de maniere contr6- 
lee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueillir I'extrart de cafe. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet la face inf erieure dans cette 
disposition devenant ators la face d'extraction. 

- Dans un deuxieme temps, le portesachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, ta face 
superieure dudit sachet est aiors pertoree par le ou 
les elements tran chants ou perforants places sous 
la face interieure de la parte superieure de la cavite 
(f extraction. 

Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
etre vdontairement rnodifiee par rapport k sa forme ini- 
tiale par adaptation k la configuration de ia cavite du 
dteposrtif rfextraction. Ainsi te forme du sachet est par- 
fartement definie preatablemem k ( extraction, lore de sa 
mfee en place, meme apres avoir subi des deformations 
eventueJIes consecutrves aux manipulations anterieu- 
res» en particuler loreque ledit sachet contient un pro- 
<Mt fakement compacte ou meme non compacte. 

Selon une variante du precede, reoperation de mise 
en place comports un effet de serrage qui reduit le 
volume Interieur dsponble du sachet afin de Rmrter k 
un minimum defini les endrote non rempGs par la subs- 
tance k extraire. En effet selon le mode de fabrication 
cfcdit sachet son volume initial peut etre euperieur k 
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celui de ta substance contenue, s'B est desire que cette 
substance soft legerement compactee avant extraction, 
comme cela est le cas avec le caf6 moulu. Cette adap- 
tation du volume dispon We per met de favoriser redac- 
tion; la sub6tance eiant regulieremerit disposee dans 
ladtte cavite, elle est correctement traversee par le 
fluide d'extraction et de plus, tors de son Evacuation, le 
sachet n'est pas gorge d'eau en exces, ce qui favorise la 
proprete et rasped pratique du precede. 

De plus, la face superieure souple du sachet peut, 
sous refffet de la pression de reau et du gonf lement du 
cafe, venir se plaquer centre la face superieure de la 
chambre, ameJkxant d'autant le moulflage du cat 6 et 
pour autant la qualite de son extraction. 
Sefon une autre variante du procede, des moyens auxi- 
I takes prevus sous ta lace superieure du dlspositH 
d'extraction et/ou sur la face inf erieure dudit dteposftif, 
permettent de deplacer le cafe du sachet vers des 
zones determinees et privlegiees afin de favoriser la 
quafitd de rextraction en evitant lee zones mortes. 

Ces moyens peuvent constituer en une forme geo- 
metrlque patfculiere des dftes faces. 

En effet afin de regulartser rextraction d\in lit de 
substance, II est souhaitable que ce lit ne soit ni trop 
mince ni d'une epaisseur. hegale. Or, avec un sachet 
souple, ces defauts pourraient etre observes 6i Ton ne 
mettaltpas en oeuvre les moyens decrits d-dessus. 

Dans une variante de sachets contenant du cafe 
compacte lors de la production, le volume de la cavite 
correspond de plus prte a la dimension de la galette et 
du sachet afin <f evtter des zones libres entre le sachet 
et la galette et des chemfns preferentiete intempestHs 
lors da rextraction. 

- Dans un troisieme temps, reau metangee ou non a 
de Pair est introdulte dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 a 20 bar, de preference de 4 a 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent contra les partis de la 
cavite d'extraction, la face <f extraction se deformant 
localement en errant progressivement sous leftet 
de la pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'evacuation de (Infusion. 
Cette phase essentfeiie assure un temps de pre- 
moulllage du cafe avant extraction. 

fair peut etre celui present dans les conduces de 
ladite machine qui se melange a I'eau lors de la mise en 
* route du processus d'extraction. 

Dans certaines conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. fage. lee premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme de vapeur. 

Seton une variante du precede, un temps de pause, 
avec arret de Hnjection du fluide d'extraction entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

• Dans un quatrieme temps, la matters constituent 
ladite face d'extraction atteignant, suite a son etk 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
gent a remplacement des parties saiHantes du relief 
ou dans les parties creuses for mees entre lesdites 
parties en relief. Salon la forme du relief, les dechi- 

5 rures peuvent aussi se prolonger dans les deux 
zones mentionnees precedemment. Les parties 
ainsi fradurees sans se detacher de la face 
tf extraction Ifoeree de sa tension viennent s*appi- 
quer predsement contra le refief avec pour effet 

io d'agrandir les ouvertures reafcees, favor isant 
recouiement ufterieur du fluide cf extraction, mais 
de telle maniere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partieilement mais cette 

75 decompression momentanee est limftee car le flux 
de fluids qui s'echappe du sachet est (amine tant 
par les fatoles interstices constitute par lee levres 
de la matiere dechiree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par lee orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au vofsinage de J'element 
en refief. L'ecoulement est ainsi parfaitement con- 
trole, axduant notamrhent tout deplacement intern- 
pestif de la phase sdide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gener 

25 utterieurement la regularity et la reproducttoflite du 
processus d'extraction. 

Seton la terminologie employee dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre- 
30 affaibli, cette phase (fouverture du sachet peut etre 
consideree comme une phase d'aeration de la matiere 
pulverulente. 

Seion une variante du precede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du f luide d'extraction entre le 
35 quatrieme et le dnquieme tempe, peut etre observe. 

• Dans un dnquieme temp6. le cafe est extratt sous 
une pression de 2 a 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentiellement liee a la perte de 

40 charge a travers le lit de cafe mouflle et par la- 
meme compacte. II 6'agit de la phase d'extraction. 

Des covertures complementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produites par les 
46 parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevuee de preference en sa zone peripherique lorsque 
la pression d'extraction attaint dee valeurs elevees. 

• Dans un sbdeme tempe, le porte-sachet est Itoere 
so at le sachet est evacue, par example par simple 

retournement du porte-sachet 

Dans une variante du systems drte a machoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet 8'effectue manual 
65 lament a raide <fun Insert ou autometk^uement dans un 
recipient adequat a la fin du dnquieme temps. 

Seton una premiere variante du precede, les dechi- 
rures sont produites dans la parte centrale des cavrtes 
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(creux) forrnees entre I as parties saiUantes <fun 616- 
ment en relief lorsque la matiftre atteint sa tension de 
rupture ft la fleche de sa deformation. 

Selon une deuxJftme variante de mise en oeuvre du 
procftd6, ramorce de decNrure de la face cf extraction 5 
du sachet pent se {aire au niveau das elements en relief 
puis seprotongerdans le centre dee cavites (creux) for- 
mees par Jesdtts 61 Amenta. 

Selon une troisfftme variante du proced6, I'ouver- 
ture de la lace d'extraction se fart par obtention de la to 
tension de rupture ft r emplacement d'eJements en reOef 
ftventuelement associ6s 6 dee 6l6ments conplftmen- 
tairee, qui n'ont pas vocation 6 d6chfrer la face d'extrac- 
tion du sachet mais ft favoriser recoupment, tout en 
garantissant la propr et6 du systftme. is 

L'extrait de caf 6 parvient ft passer entre les parties 
d6chir6es et dftformdee de la face d'extraction du 
sachet jusqu'ft des orifices cfecoulement, car ces par- 
ties dechirees ne peuvent se plaquer de maniftre parfai- 
tement 6tanche centre le relief du fait cfune certaine so 
rigklitft relative due ft leurs dimensions assez reduftes. 

Le nombre des dechirures, r6aiis6es dans la face 
d'extraction, se sttue pr6f6rentiellement ft plusleurs 
dfeainet. De maniftre g6nera)e, la geometrie des 6i6* 
merits en relief est agencee de telle fagon que les par- 25 
tieedechfrees na se detacher* pas corrpletement mais 
reetent sottdalres du sachet. 

La description donn6e ci-apres ft titre d'exempie 
cf application au caf6 torr6fi6 et mouki n'est pas limita- 
tive, le proc6d6 etant applicable ft cfautres produfts ou 50 
melange de produfts enfermds dans un sachet souple 
tei du thft, du cat 6 soluble, un melange de cat 6 mouiu et 
de caf 6 soluble, un produit chocolate ou un aliment d6s- 
hydratft et destines ft rbbtention de bofssons ou d'ali- 
ments sous forme dlnfusJons. 55 

Le sachet utilise pour la mtee en oeuvre du proc6d6 
selon nnvention peut etre dun type semblable ft celui 
taisant I'objet de la demande de brevet europeen 
92*1 1 V422.9, d6pos6e le 6 juRlet 1992 par la demande- 
resse, sous le titre "Sachet 60uple fer m6 et son procede 40 
de fabrication'*. 

Le cfametre interleur du 6achet se sftue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudee a une lar- 
geur de 3 ft 15 mm. Une fois rempi, le sachet present© 
une epaisseur en son centre, de preference entre 5 et 45 
20 mm. Dans le cas du cafe, la dose contenue petit 
verier entre 5 et 20 g de caf 6 moulu compact6 ou non 
sous forme de gaJette. La forme g6n6raie du sachet est 
circUaire, ovale ou pofygonale de 4 ft 10 coles ft boids 
everttuellement arrondte, ou peut fttre une cx>rnbinaJson so 
decestrois elements. 

La tee d'extraction du sachet apree sa mtee en 
place dans la machine n'est pas obfigatoirement sHufte 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
fttre praferees pour ta commodit6 des precedes de mise « 
en oeuvre. 

Llnvention concerns en outre le dlspositif pour la 
mise en oeuvre du proced* Ce disposHif comprend une 



piece superieure muniedes moyens destines ft perforer 
la face superieure du sachet et permettre rintroduction 
de I'eau dans ledrt sachet, une piece inf erieure presen- 
tant des events en relief et en creux constituent la 
zone cfecoulement. les deux pieces cooperant entre 
eDes pour assurer I'6tanch6tt6 par pincement de la bor- 
dure du sachet et menageant entre efles, chacune sen- 
siWement pour mottift, une cavrte assurant une forme 
del Ne du sachet, non necessairement Wentique ft la 
forme Initiate du sachet le serrage etant assure par 
imterm6diaire de moyens de fixation annexes rendant 
solidaires lesdites pieces superieure et fnf erieure. 

Selon une disposition particuRere de la cavrte 
d'extraction, son volume Interleur est inferieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'epplique en 
particulier ft I 'extraction de sachets non compact es, 

Selon une autre cisposition particulere de la cavH6 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inf erieure 
disponent cTeJements contrtouant ft deplacer la subs- 
tance ft extraire ft hnterieur mftme du sachet en des 
zones determinees et prtvHeglees. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances cUsposees sur la face Inf erieure de la 
piece superieure et/ou (fune geometrie particuiiere de 
la face superieure de la piece inf erieure du dtsposftif 
d'extraction, de preference circulaires, heficoWaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs, Cette dis- 
position 6'applique en parti culler ft ^extraction de 
sachets non compactes. 

Selon une premiere variante d executidn du dlspo- 
sitif dlntroduction de I'eau, les moyens de la piece supe- 
rieure destines ft perforer la face superieure du sachet 
et ft introduce I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme d\me grille de repartition cfeau pourvue 
sur sa face Inf erieure d'elements tela des pointes, lames 
ou croix sajJIantes, par example ceux decrte dans la 
demande de brevet europeen 9V1 1 1 21 1 .8. deposee le 
5 juitlet 1 991 . Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obNgatoirement evec lesdits elements, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur periphe- 
ric. 

Selon une seconde variante, on peut prevoir une ou 
plusieurs aiguilles dlnjection cfeau, dtspoeees en sajlKe 
dans la cavite de la piece superieure, par example du 
type decrit dans la demande de brevet europeen 
90'114'402.2. deposes le 27 juitlet 1990. Une telle 
aiguille permet de perforer la face superieure du sachet 
tors de la mise en place dans le dlspositif compiet et 
dlnjecter le fluids ft I'anterieur dudit sachet. 

La ou lee aiguilles cf introduction de I'eau sort con- 
Cues seion une forme effilee, de telle maniftre qu'eles 
pertorent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capabies de se reformer au moins partJeflement ce afin 
de mfnknaliser le degorgement lore du retrait du sachet. 
De plus, efles n'empftchert pes le sachet de se gonfier 
el de se plaquer centre la paroi avoisinante. Enftn les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de feau sont choisf es de fa9on ft ne pas creer des che- 
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mins pr6terentie»s inlempestifs dans le lit de caf6, mais 
au contraire ft rirriguer regiiieremert dans tout son 
volume. La forme, la dimension at la disposition de la ou 
des aiguilles sont adaptftes ft laiorme at ft la dimension 
du sachet. 5 

Dans le cas cfuns disposition comportant pfusieurs 
aiguilles ©Introduction de I'eau. II peut fttre avantageux 
de mooter cea aiguies sur une piece capable d'un 
mouvement rotatrf af in de na pas ddcNrer le sachet, ce 
mouvement tent alors synchronise par entraTnement 10 
lors de Hnsertion du porte-sachet 

Selon une variante pr6J6ree d*6x6cution de la piece 
superieure et de sa parte sofidaire participant au ser- 
rage, cas ptftces peuvent (aire int6graiement parte de 
machines espresso epeciaiement congues pour is 
('extraction de tete sachets. 

Selon une disposition usuelle de cette variante. le 
moyen de serrage solidaire de la piece superieure se 
presents sous la forme connuede rarrpesde serrage, 
depr«^encede2A3.Quel\xitrouvehabitueflement so 
dans les machines espresso avec disposrtif de fixation 
cUtftbalonnette. 

Selon une forme particuiftre de realisation, la piece 
interieure amovtole entratne la rotation simultanee de la 
partie interieure de la piece superieure comportant 2s 
lorgane cfirrtroduction de reau, 6vttant ainsi tout risque 
de dtehirure irrtenpesttve du sachet lorsque I'organe 
dlrtroduction de reau comporte piusieurs orifices. 

Selon une variante d'Axteution de la piece supe- 
rfeure et de sa partie solidaire participant au serrage. 30 
lesdhes pieces peuvent faire partie d\we piece plus glo- 
bale amovtole at adaptable dans les machines espresso 
usueBes du commerce et qui per met alors leortraction 
de tete sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variante, 35 
Tadaptation permettant ['extraction de sachets est rteXh 
see ft part* de deux pieces dont rune peut raster en 
place de fagon tenporaire dans la machine espresso 
la premiere piece, nommee adaptateur, 6'adapte sur la 
machine espresso pour laquefle etle est prevue et la 40 
seconde. nommee porte-sachet, se monte sur cette 
premiere. 

U premiere de cea pieces, radaptateur, comporte 
sur rexterieur dee pattes de serrage prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage prlmaires de la « 
machine espresso. Ele comporte 6galement. sur Rnte- 
rleur, des rampes de serrage secondares, une cavite et 
dee mcyens destines ft perforer la face sup6rieure du 
sachet et ft introduce reau. Cette premiere piece peut 
rester terrporairement en place dans la machine et fttre so 
Woquee en rotation ft raide d\me vis de serrage. 

La seconde piece, le porte-sachet, comporte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur lee ram- 
pes de serrage secondares de la piece precedents 
ainsi qu*une cavite et des elements en relief et en creux ss 
sur une piece comportant des trous cf6coulement 
(piece interieure). 

Ces deux pieces sont du type de rinvention taisant 



Pobfet de la demande de brevet eurcpeen 91*1 1 1 212.6 
d^posee le 5 JuHlet 1991 mais adoptees specialement 
pour ('extraction de sachets souples, en particular 
s'agissant de la forme de la cavite destinfte ft recevoir 
ledit sachet de rorgane dlntroduction de reau et de la 
piece <reooulement. 

Dans une seconde disposition de cette variante. 
radaptation permettant rextractkxi de sachets est reafr- 
sfte avec deux pieces qui dotvent cfabord etre esso- 
inees avant que renserrtte ne sort mis en place dans la 
machine espresso. 

La piece superieure. pos6e ou artlcuiee sur la piece 
Interieure, comporte des elements adaptea ft la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
ft cooperer avec le joint <f fttanchftM de ladite machine, 
* une cavite et des moyens destines ft perforer la face 
superieure du sachet et ft injector reau. 

La piftce infftrieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
machine espresso ainsi que dee elements en relief 
etfou en creux sotdaires dime piece servant de grille 
d'eooulement. Cette piece correspond au porte-sachet. 
Manipuie ft raide rfune poignfte, I'ensemWe forme par 
la piece interieure et superieure suit un mouvement 
rotatif ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espresso. 

Ces deux pieces sont du type de (Invention taisant 
lobjet de la demande de brevet europeen 9l'i 112118 
d6posee le 5 juillet 1991 mais adapt6es specialement 
en particulier s'agissant de la realisation de la cavite 
destinfte ft recevoir ledit sachet pour rextractfon de 
sachets souples. 

Selon une forme de realisation particuliftre de la 
piftce Interieure du dispose d'extraction et de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuvent fttre sous la 
forme (fun porte-sachet du type du porte-cartouche 
decrit dans la demande de brevet . .europeen 
92 , 107548.7 d6pos6e le 5 mai 1992 mais acbpte ft 
I'extraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
afore reprendre les elements epftcfflques dftcrits dans 
cette demande pr6c6dente et en particulier, en ce qui 
oonceme son dfepositif d'6tanch6it6. la distinction pos- 
^ e porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfcilitft de rotation de run par rapport ft ftoutre. 
la possibffite dlntftgrer un ou deux cones ft rintftrieur 
afh de oMnguer eventueftement recoulement de 
t'extrait et le reflux de substance une fois extralte. 

la partie interieure de la chambre et la piftce com- 
portant les elements en relief ne sont pas otXtgatote- 
ment soiidaires. 

Le porte-sachet peut fttre en une seule piece, com- 
portant la piece interieure et son support incluant lea 
moyens de serrage ou en deux pieces se corrposant 
dime part de la piece Interieure (Incluant les elements 
en relet et en creux sur une piece assurant recoule- 
ment) * d'autre part du support de cette piece incluant 
les moyens de serrage. 

En particulier, en reference au dispostt* tffttan- 
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cheite. sek>n une premise disposition, la face inferieure 
exterieure de la piece superieure presente un bord conK 
qua. Orie parte oonique correspondents lul fait (ace a la 
Peripherie du porte-sachet. Lee deux parties s'enga- 
gent I'une dans raufre, pincam la bofdure du sachet 5 
Las angles sort! preferentiellemerrt un peu differents 
pour chacun dee deux cGnes, Ikrttant la zone de contact 
theorlque a une etroite courorme. 

Dans une deuxieme disposition du disposal d'etan- 
cheite. la parte inferieure do la piece super ieurepresse 10 
le rebord du sachet contra un Joint torique elastique 
place en peripheric du porte-sachet. 

Dans une vartante preieree de realisation du dispo- 
se la piece avec elements en relief et en creux et cOne 
d'eianchette corrporte un record dor* la parte infe- is 
rieure a la forme d*un anneau spherique convexe dont le 
centre de courbure ooTndde avec I'axe perperxficulaire 
au plan de la surface d'appui du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant Ibrement appui sur un siege presentant 
une surface concave de mfime courbure. solidaire de la so 
piece inferieure (support de porte-sachet) et preferen- 
tJeUement oonstftud d'une matiere a faUe coeff io'ent de 
gflssement II en results que I'ensemble constitue un 
assembiage k rotuie. II est evident que le sens des 
courbures peut etre Inverse. 25 

Dans une varlante preferee. I'etancheite se fart au 
moyen d*un point souple, caracterise par le tart qull se 
situs Itore dans un logement lui permettant sous la 
pression de I'eau qui se trouve entre I e joint et le fond du 
togemerrt. depousser ledftjoirt et Tamener as^ecraser so 
contra le bord du sachet Dans cette variante, I'eau sous 
pression poussant verticalement le joint est amenee par 
fe fond du logement 

Salon une deuxieme configuration de cette 
variartte, le logement recevant le joint souple presente 35 
un jeu radial seulement L'eau qui defbrme le Joint est 
alors <f redement oelle contenue dans la chambre 
<f extraction. 

Dans les deux configurations d-dessus. le joint 
peut etre torique. cytindrique ou cfune autre forme con* 40 
nuedu commerce. 

Selon une disposition pertfciHiere du dteposrW 
<f etancherte. les pieces superieure et inferieure presen- 
ter* des elements complemerttaires' et destines a 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 45 
tors Ai serrage de I'ensemble (piece Inferieure contre 
piece superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Darts le cas ou le sachet presente. dans la zone 
peripherique de ses deux faces, des ondulations creeee so 
tors de la fabrication afin de compenser sans apparition 
de pfi aleatofre la mise en volume des deux feullles pla- 
nes, lee tees delknrtart les cavftes des pieces supe- 
rieure et inferieure du disposrtff d'extractton. ainsi que 
Itur bordure assurant retancherte tors de r extraction, 
peuvent presenter un refief sous forme tfondutatfons 
corrpatfoles avec ceiles du sachet. 

Uie disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inferieure peut etre 
oOTtageusemertt prevue meme dans le cas de Textrac- 
tion de sachets souples dont la peripherie est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutefois de 
fable amplitude, juste suffisantes k tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pis accidentals. 

Les elements en refief assurant i'ouverture de la 
(ace cfextraction du sachet sont de meme nature que 
tes cinq types decrits dans fa demande de brevet euro- 
peen 92*1075487 deposee le 5 mat 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont constitute de petites baguettes rec- 
tilignes ou legerement sinueuses ou sous forme (fares, 
formes ou non. presentant des longueurs rJstinctes et 
cfcposeee de fagon radiate, concentrique. parage ou 
perpendcutafre sur une grille percee de tres nombreux 
petits trous. Leur section peut etre semWrculajre ou 
approrimatrvement trapezoWaJe. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 k 7 mm. 

Dans une deuxieme forme de realisation, les ele- 
ments en relet peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismas, troncs de pyramJdes. cylindres ou 
troncs de cdne de section polygonale. circulaire ou non. 

Dans une trorsierne forme de realisation, les ele- 
ments en relief torment k leur base des cavftes drctdai- 
res ou ovoWes au fond desqueiles se trouvent les 
orifices d'ecouiement du cafe. La profondeur des cavl- 
tespeutaflerde1a7mrrt 

Selon une variartte (fexecutton des trois formes de 
realisation d-dessus, les elements en relief constituent 
une piece en soi dteposee sur une grille d'ecouiement 
Selon une autre variartte. les elements en relief 
peuvent faire partie integrartte d'une plaquette percee 
des orifices de filtration pour recoupment de rextrait 

Dans une quatrieme forme non representee de rea- 
fcation. la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecouiement est Inverses. L'elemerrt en 
relief est constrtud cTune piece comportant des parties 
en creux par rapport a sa surface prinefcaie et des orifi- 
ces d'ecouiement pratiques au mofns dans la perils 
sainante. La matiere se dechire de maniere a decoovrir 
lee partes BaJilantes munfes des orificee, 

Dans une dnquieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont des pieces pyramidales assodees 
k des elements compiementaires, qui n'ont pas voca- 
tion a dechlrer la face d'extractton de la cartouche, mais 
k tavoriser recoutement du flulde extraJt tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramidales 
etdec anaux ate base, larges cPenviron 0.7 a 2.5 mm et 
profonds d'envlron 0.3 a 1 .8 mm Ces canaux sont per- 
cas de nombreux orifices d'ecouiement. calibres k un 
dia metre de quelques dixfemes de millimetre. 

Dans une premiere varlante. les formes pyramida- 
les sont constitutes de pyramid©* tronquees de 1 i 7 
mm de cote et cfune hauteur de 1 k 7 mm, dteposeesde 
fa?on pre? erentielle seton un quadrillage dont le pes est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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content un antfe pr6f^rentiel de 10 ft 30° avec la verti- 
cals. 

La face superieure des pyramid es sen de surface 
(fappui lorsqu'on soumet le sachet ft reflet de la pres- 
sion. L'amorce de dechirure se fait sir les aretes des $ 
cOtes pyramides* 

Dans une seconde variante, les formes pyramid a- 
tes sont constitutes de pyramides, entires et/ou par* 
Mies, Cast k dire dtssymfttriques. 
Les pyramides cfcsymetriques peuvent 6tre obtenues, io 
soft avec des pyramides dont les faces verticales ne 
presenter* pes toutes le mftme angle, soft avec des 
pyramides k rorigine symetriques mais dont des por- 
tions verticales ont ete eiimineee. 

Pour cette cinquieme forme de realisation, les faces is 
des demerits en relet et eventuellement des terrasses 
tt des canaux peuvent presenter des petrts eBlons 
(canaux) favorteant I'dvacuatton de rextrait, la mattere 
de la face d'extraction presentant une rigidite suff isante 
ne lui permettant pas cf6pouser complement la forme 20 
dusillort 

Plusieurs types de pyramides peuvent coexister 
dans cette cinquieme forme de realisation. 

Dans une sixieme forme pref6ree de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n est ss 
pas constants sur toute la surtaca Une partie de ceile- 
ci estdestin6e k ne provoquer I'ouverture du sachet que 
lorsqu'une preeston plus eievee que la valeur usuelie 
est atteinte, corrigeant ainsi le debit d'extraction en 
raugmentant Cet effet est de preference obtenu en so 
diminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la protondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regulariser le debit d*un sachet k rautre, qui 
sans celft pourrart verier selon le blend de cat 6 contenu. 

Dans une variante des formes ci-dessus, Textrac- ss 
tion peut se limiter k une zone pr#6rentieR ernent annu- 
lare de la face inf 6rleure, af in de forcer reau k parcourir 
un chenrfn maximal dans le lit de cafe lorsque I Introduc- 
tion de reau est centrals. R6ciproquement la configura- 
tion inverse est possible. 40 

Dans tous les cas decrtts ci-dessus, les 0 overtures 
de la parol inf erieure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'ft rupture, mais settlement sous 
I'effet et apres la mise en pression par reau ou le 
melange tfeeu et d'air ©"extraction. 4s 

Au leu de disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensurte place dans la machine, on peut pr6voir 
un dtapostff dans lequel le porte-sachet fait partie inte- 
grate de la machine dans un systems appeie k 
machoke, le sachet etant ir»6r6 directement dans (a so 
machine et la perforation de la partie sup6rieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effectue tors de la fermeture de la mftchoire. 

Dans ce cas, la partie superlsure ou ta partie We- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation selon ss 
un axe horizontal ou vertical, soft un mouvement de 
rabattement soft un mouvement de ttroir permettant 
cette insertion. Les deux parties sont rendues solidaires 



pendant ['extraction par un systems de crochets ou tout 
autre dispositif adequat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du de6serrage, H ny a 
pas de mouvement rotatrf du sachet, ce qui evite rutiB- 
sation de douches ou pyramides toumantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
r extraction peut etre plus eievee grfice k un mdcanisme 
de demurtipflcation. On peut en plus avec ce systeme 
envisager une Ejection automatique du sachet apres 
( extraction dans un bac pr6vu k cet effet 

Cette deposition per met egalement de reafiser 
Pintroduction de reau et ('extraction du cafe sur ta mfime 
face du sachet le ou les organes dintroduction de reau 
et les elements en relief etant de preference concentri- 
ques, les uns au centre, les autres en periph6rie. 

Dans une version simpfifiee, le sachet est sort k 
raids cf une coupelle qui fait partie Integrants ou non du 
porte-sachet. Cette ooupele peut par exerrple revfttir 
une forme annuiake et sin&erer autour de la partie com* 
portent les elements en relief. Elle peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manual- 
lament de la partie Inferieure. En I'absence de cette 
coupelle, r utilisation cfun sachet muni cfune languette 
laterale est particulierement avantageuse. 

B est evident k I'homme de fart que les diverges 
van antes ci-dessus peuvent etre adapteee pour etre 
integrees k un dispositif mecanique automatise qui, par 
des moyens secondaires comus et dont I ne sera pas 
fart de description detainee, assure la mise en place du 
sachet le serrage etanche, puis apres infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respect ves peut etre modifl6e par 
rapport k ceile ci-dessus d6crite, la face d'extraction 
etant par exempts disposes selon un plan vertical ou 
oblique. Llnj action cfeau peut alors lui etre perpendicu- 
laire ou non. 

U est bien entendu que tout ce qui a 6t6 d6crit ci- 
dessus en relation avec le dispositif selon llnventkxi et 
oui concerns les elements en relief, la piece d'6coule- 
ment le dispositif d'etancheite du porte-sachet reste 
egalement valaWe pour le porte-sachet sans qui soit 
necessaire de r6p6ter ta description y relative. 

En particuiier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dissimetriques et des ondutations 
sur la peripheric de la piece Inferieure. 

La suite de la description est faite en reference aux 
dessins sur lesquete: 

Fig. 1 est une representation schematique cfun dte- 
positif tfextraction de sachet souple femne, 

Rg. 1a est une vue agrandie de la partie A de la 
Fig. 1, 

Fig. 2 est une vue en coupe edatee de la parte 
superieure pour rejection de reau dudtt dispositif, 
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Rg. 3 est une vue en plan des diverses pointes 
cf injection deau de la Rg. 2, 

Rg. 4 eel une representation schematique partiele 
(fun dsposltlf <f extraction de sachet soupie ferme. 
seton un second mode de realisation 

Rg. 5 est une representation schernatique de la 
parte superieure pour Rnjectton de Peau seton un 
second mode de realsatioa 

Rg. 6 est une vue partelie en plan de la piece infe- 
rieure constitute fttemente en relet et en creux et 
cforiflces d'scou Jemertt, 

Rg. 7 est une coupe salon la ligne 6-6 de la Rg. 6. 

Rg. 8 est une representation schematique du post- 
tionnement des organes (farriv6e d'eau prevus 
sous la face sup6rleure du disposer! et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
l ecouiement de rextraft de cafe, 

Fig. 9 est une representation schematique du posi- 
tionnement des organes cfarrivee d'eau prevus 
sous la face superieure du disposal et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recouiement de I'extreit de cafe, seton un second 
mode de realisation, 

Rg. 10 est une representation schematique du 
posJtionnement des organes cfarriv6e d'eau et 
d'extraction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du cfisposrtif seton un trofeieme mode de rea- 
lisation, 

Rg. 1 1 661 une repesentation schematique en pars* 
pective d'un systems cf extraction de sachet soupie 
ferme, selon un troisieme mode de realisation et 

Rg. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du eystsme d'extraction seton la 
Rg. 11. 

En reference a la Rg. 1, le sachet (1) est dispose 
sur la piece inferieure (2) constHuant avec son support 
(4) le ports-sachet Le support comporte deux patJ as de 
serrage (3) cfiamstralement opposees et prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superieure (8) comporte une arrives d'eau 
(10) et des pointes (1 1) pour percer la face superieure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments sailtants (1 9) et des orifices d'ecouJemen! (20). 

On opere de la maniere suivante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece inferieure (2) et en mairrtenant 
par la potgne* (22) rermnMe support (4), piece Infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'6tanch6rt6 est assume en A. Le bord conique 
inferieur Int6rieur (23) de la piece superieure cooper a 

5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
plngant la pdrpherie du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et reau chaude arrive par le canal 
cfarrivee d'eau (10) et penetre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augments et la face inferieure 

io du sachet vm sa plaquer corrtre les elements saillants 
(19) Jusqu'ft ce qu'efle se dechire contra lescfts ^i6- 
ments saiiants en atteignant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'6coule par les 
orifices <f ecoutemerrt (20) et est r6cuper6 sous raie- 

15 sage (21) dans un recipient (non repr6sente). 

Les Rg. 2 et 3 montrent une parte superieure pour 
rarrivee cfeau dltfsrente de cede de la Rg. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) corrportartt une 
arrive* d'eau centrale (42) et un disque (43) portant des 

20 pointes (44) pcxjr percer ta face superieure du sachet & 
extraire, tedft disque etant prevu pour se toger dans le 
togement (45) de la piece (41). L'aiesage (46) du disque 
(43) est occupe partiellement par les pointes (44), ce 
qui permet de laisser passer Teau pour qu'elle penetre 

25 dans le sachet & extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son togement (45); II est maintenu en place par 
une vis (48) disposes dans l'aiesage (47) du disque 
(43). 

Un joint torique (49) est prevu airtsi que piusieurs 

50 canaux cfamenee d'eau (50) disposes sur la peripheric 
de la piece (41), de maniere ft ce que tors de ('extrac- 
tion, I'eau pousse le Joint vers le bas et assure sins! 
retancheitedu systems. 

En reference ft la Rg. 4, le disposftif d'extraction 

55 comprend une piece superieure (12) preserrtant des 
aJguflles cfinjectton (13) place* sous la voOte de la 
cavtte. Lots du serrage. les aiguilles direction pertor ent 
la face superieure du sachet permettant ufteri eur ement 
lintroduction du fluide d'extraction arrivant par le canal 

40 (25). Cette piece superieure presente un element 
safllartt (14) cf aspect comique. Get element saillant 
s'emboite dans un c6ne compiementalre (26) dispose 
dans la piece Inferieure (15). En s'errtxxtant l*un dans 
rautre lorn du serrage des pieces, ces elements corrtri- 

45 buent ft tenets lee feces du sachet etreoentrer la subs- 
tance putverulente. 

La place Inferieure dispose, en outre, d'eiements 
saJRants (17) et des orifices d'ecoulement (18) permet- 
tant au cafe de s'ecouter. 

so LaRg.4nerepr6sentepasle systems de maintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le mfime que pour le disposftif de la Rg 

La Rg. 5 represente un autre mode de realisation 
55 de la parte superieure tf injection cfeau (51) comports nt 
une arrives d'eau (52) et une pointe unique (53) pour 
percer le sachet, ladite pointe oomprenant un aiesage 
(54) amenant Teau dans le sachet Cette partis (51) 



8 



15 



EP0GM615B1 



16 



comprend une zone concave (55) permettant une 
meiOeure repartition de feau, de maniere * ce que la 
face stperieure du sachet se plaque contra ladita zone 
concave. EOe prteente en outre un joint torique (56) 
pour assurer I'ftanchttt. 

On a salon la Fig. 6 dmerents types d'eiements 
pyramkJaux en refief. On peut avoir des troncs de pyra- 
mide (29), des pymmides (30) tronqueee sur 2 faces, 
des pyramids* dissymttriques (31), des pyramides 
syntftriques (32), des pyramides (33) avec ondulaticns, 
des pyramides (34) tronqutes sur 3 taces et des pyra- 
mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes dee termsses (35). 

Las orifices cf ecculement (36) peuvent fttre de trote 
formes tffferentes: cylindriques (37), evas6s vers le bas 
(38) ou cylindriques et erases vers le bas (39). 

U presence de tenassee (35) permetde contrdfer 
fouverlure (ou dechlrure) de la face inferieure du 
sachet, ce qui permet dassurer audH sachet une tone- 
tiondefHtre. 

La Fig. 8 montre.lee organes (57) de percement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) ex- 
poses autour des orifices decoulement (60). Cost un 
systems Equivalent k cefui des Fig. 1 et 4. 

La Rg. 9 montre Textraction d'un sachet (58) avec 
une pointe unique (61) et des elements en refief et en 
creux (62) et des orifices cf ecoulement (63) disposes 
sur la p6riph6rie du sachet 

Fmalement, la Fig. 10 represents une pointe unique 
(64) cf arrlvee d'eau vers le haut et le systems de recu- 
peration de cafe sur le mdme cftte comportant des ele- 
ments en refief et en creux (65) autour dee orifices 
cf ecoulement (66). 

Lee Fig. 11 et 12 representor* un systems cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequei est monte ft 
rotation le long de la fjge (71) un bras (75) comportant 
M-mfime un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83), Iedrt levier etoit monte k rota- 
tion le long de la fjge (74). Le bras (75) se ferme sur une 
parte Inf 6rieure (76) montee ft rotation le long de la fjge 
(77) et comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) pr6vu pour recevoir le sachet ft 
axtrafre. 

On opftre de la maniere suivante: on place le 
sachet dans le logement (78). on abaisse le bras (75) 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'ft enga- 
ger lee crochets (73) sur la tkje (77). 

Un excentrique (80) permet de bien serrer la parte 
superieure ctttrrivee d'eau (81) contra la parte inte- 
rfere (76) pour garantir une bonne etancbeite du sys- 
tems en appuyant bien le joint (82). On effectue 
refaction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pour soul ever le bras (75). On prevoit avantageuse- 
ment un mcyen permettant de feire pivoter la parte infd- 
rieurt (76) de maniere ft ejecter le sachet vers un 
compartment pr6vu dans le chassis (70). 



Revendications 

1. Procede tfextraction de sachets souples fermes 
etanches (1) contenant au moins une substance 

5 pour la preparation cfune bofsson, I edit sachet 
etant constrtue de deux feuiVes souples et idend- 
ques soudees sur leur peripheric et sensfclement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequei on met en place et on serre Iedrt sachet dans 

10 eon dispositif <f extraction constrtue d\jne chambre 
fermee et comportant un porte-sachet (2), on Intro- 
durt dans le sachet un melange d'air et cTeau k une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen d*un 
organs cfamenee d'eau (8) comportant des 

is moysns (1 1) destines k pertorer la face sup6rieure 
<ki sachet, de maniere k etirer progressivement et 
localemenf la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des elements en relief et en creux, ladrteface 

20 cf extraction se dechirant en des endrorts multiples 
selon un trace predetermine par i'emplacemenl 
desdrts elements en relief et/bu en creux en yattei- 
gnant 8a tension de rupture, pour permettre l'6cou- 
lement du Kquide apres extraction caracterise en ce 

6 que le porte-sachet (2) et i'organe cfamenee d'eau 
(8) respecfJvement sont equipes avec un rebord 
conique et un bord conique inf6rieur qui cooperant 
entre eux pour assurer I'6tanchert6 (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 

30 chacun sensibfement pour moitie, une cavrte assu- 
rer* une forme dennle du sachet. 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est modifies par rapport 

as k sa forme initiate par adaptation k la configuration 
de la cavite du dispositif d'extraction 

3. Proc6d6 selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que I'operation de mise en place cwnporte un effet 

40 de serrage qui r6duK le volume interieur disponible 
du sachet (1) af in de limiter k un minimum d6flN les 
endrorts non rempfe par la substance k extralre. 

4. Procede selon Pune quelconque des revendications 
45 1 k 3, caracterise en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vlent. sous retort de la pression de 
reau et du gonflement du cafe, se plaquer contre la 
face superieure de la chambre, ameiiorant d'autant 
le mouOlage du cafe et la qualite de son extraction 

50 

5. Proc6d6 selon Puie quelconque des revendteations 
1 k 4, caracterise en ce que des moyens auxJiiaires 
prevus sous la face superieure du dispositif 
cf extraction et/ou sur la face hferieure dudrt dlspo- 

55 sitff, permeflent de depiacer le cafe du sachet vers 
des zones determines et prMiegiees afin de fevc- 
riser la qualite de ('extraction en evitant les zones 
moftes. 
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6. Precede salon run© quelconque des revendications 
1 ft 5. caracterise en ce que fa mature constituent 
la face tf extraction du sachet atteignant suite ft son 
Mirage, sa tension de rupture, les dechirures 
s'amorcerrt ft rempiacement des parties saHbrttes 5 
(29. 30, 31, 32, 33. 34, 40) du relief ou dans les par- 
ties aeusee (35) formees entre lesdites parties en 
relief at en ce que les parlies ainsi fracturees sans 
se detacher de la face cfextmctkm Iberfte de sa 
tension vierment 6'appfcjuer prftcisement contre le w 
relief avec pour eflet d'agrandir les ouvertures reaJi- 
sftee, tsvorteant Pecoulement utterieur du fluide 
tfextraction, mais de telle maniftre qu'aucune dis- 
persion de metfere ne se fosse en dehors du 
sachet. 



15 

Precede seton rune quelconque des revendications 
1 k 6 caracterise en ce que des ouverturee comple- 
mentaires de la face cTextrection peuvent au besoin 
etre produrtes par les partes en refief (1 9) du porta- 20 
sachet de hauteur degressive prevuee de prefe- 
rence en sa zone pertpherique iorsque la pression 
^extraction attefnt des vateurs elevees. 



8. 
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Procede seton rune quelconque des revendications 
1 ft 7. caracterise par le fait que la pression 
d'extractton atteJrrt. Iorsque la perte de charge a. tra- 
vers le it de substance est a son maximum, une 
valeur superieure ft la vaieur Initiate provoquant 
rouverturedu sachet 30 



9. Precede seton Tune des revendications 1 ft 8. 
caractftrisft en ce que rintroduction de I'eau et 
r extraction du cafe s'eff ectuent sur la meme face du 
sachet 35 

10. Oisposftrf pour la rrise en oeuvre du precede seion 
rune quelconque des revendications 1 ft 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines ft perferer la face superieure du 40 
sachet (1) et permettant Untroduction de i'eau dans 
tecft sachet un port e sachet (2) presentant des ele- 
ments (19) en relief et en creux consHtuant la zone 
d'ecouf ement caracterise en ce que le porte sachet 

et la parte superieure. respectivement sont equh 45 
pes avec un rebord conique et un bord conique 
kiferfeur qui cooperent entre eux pour assurer 
rettneherte par pincement du bord du sachet et 
menagent entre elles, chacune sensWement pour 
mom*, une cavrte assurant une forme define du so 
sachet non necessairement identique ft la forme 
initials du sachet ie serrage etant assure par llnter- 
mfcfiaire de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant soiidalres lesditee pieces superieure et 
inferieure. 55 

11. Dtaposrirf selon la revendication 10. caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe- 



rieure (2) presents une geometrie contribuant ft 
deplacer la substance ft extraire ft Hnterieur du 
sachet en des endroits determines et prMlegies. 

12. Dispose selon Pune des revendications 10 ou 11, 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inferieure sont constHues par au moins deux 
pattes de serrage (3) cooperant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) sofidaires de la piece 
superieure. 

13. Disposftrf selon l*une quelconque des revendica- 
tions 10 ft 12, caracterise en ce que ies moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie irrtegrante (fun dtepositff mecanique automa- 
ted permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14. Dtepoertrf selon I 'une quelconque des revendica- 
tions 10 ft 13. caracterise en ce que la parte supe- 
rieure du disposttrf comporte une fixation ayant la 
forme d\m armeau spherique dont le centre de 
oourbure coincide avec I'axe perpendiculaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
sphftrique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mftme courbure. solidaire de la 
piece superieure et constftuant un assemblage ft 
rotuJe. 

15. Dispo6itif selon Pune quelconque des revendica- 
tions 10 ft 14. caracterise en ce que les afguiJies 
tfirrtroduction de Peau (11,13) sont sofidaires d'une 
piece capable dun mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant ators synchronise par entratnement lors 
de finsertion du porte-sachet. 

16. Disposrrjf selon I "une quelconque des revendica- 
tions 10 ft 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'introduction de I'eau, (11,13) sont cor^ues seton 

' une forme affile*, de telle maniftre qu'elies perfo- 
rent le matftriau du sachet selon des ouvertures 
capablee de se reformer au moins parteJIemant, 
afin de minimaliser le degorgement lors du retrait 
cto sachet et qu'elies n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contre la parol avolsl- 
nante. 

17. OisposHif seton l*une quelconque des revendtea- 
tfons 10 ft 16 caracterise en ce que la piece infe- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prftvues de preference en sa zone peri- 
pnenque. 

18. DispositM seton une ou plusieurs des revendica- 
tions 10 ft 1 7 caracterise en ce que le sachet (1) est 
mere directement dans la machine dont la parte 
superieure (75) ou la parte inferieure (76) a soft un 
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mouvement de rotation seion un axe horizontal ou 
vertical, sort un movement de rabattement. sort un 
mouvement 6 tin* permettant cette insertion, les 
deux parties 6tant rendues solidaires pendant 
I'extraction par un systime de crochets (73) ou tout s 
autre dfcpoettrf ad6quat 

19. Di^wertif selon Wine quelconque dee revendfca- 
tions 10 4 18, caracttrisft en ce que le dispoertif 
cfdtanchfctd corrporte un Joint souple (49, 56) w 
ptec6 en p6riph6rie du porte-sachet qui se situe 
Iferedans un togemem lui permettant sous ta pres- 
slon de leau qui se trouve entre le joint et le fond du 
togemerrt, de pousser ledH jdnt et Tamener k 
8'6craser centre le bord du sachet is 

20. DteposW salon rune dee reventfications 18 ou 19 
caracttris* en ce que le 6achet est sort' & I'aide 
d*une coupeile qui tart parte irtt*grante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant une plftce interieure (2) 
recevant le sachet (1) et te support (4) de cette 
pitce en combinafeon avec une pidce suptrieure 
(8) pour assurer I* ttanch6H6 par pincement du 25 
bord du sachet Kacfite pfece inttrieure comprenant 
dee Moments en relief et en creux (19) pour dGchl- 
rer la face d'extraction du sachet, des orifices 
<ftoHiement (18) 6tant pr6vus pour permettre 
I'teoulement du liqufde caracteris* en ce que le so 
porte-sachet et la pfece superi6ure sont 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique infdrieur 
respectivement qui coopfrent entre eux pour assu- 
rer I'6tancheit6 par pincement du bord du sachet et 
ntfnagerrt entre eux une cavitt assurant une forme ss 
dtfHedu sachet 

22. Porte-sachet selon ta revendication 21, caracttrted 
en ce que les flfrnents en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramldes dtssyrrtftriques. 40 

23. Porte-sachet salon ta revendication 21 ou 22, 
caract6ris* en ce que la piftce int6rieure (2) pre- 
seme des ondulatfons sur sa p6rph6rie. 

45 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, ftexWe 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting so 
of two Identical f textile sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put In place and ciarrped In its extraction device 
consisting of a dosed chamber eni having a bag a 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
bag, so as to stretch progressively and locafty the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching its breaking ten- 
sion, so as to allow the liquid to flow out foSowing 
extraction, characterized in that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertight ess (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

2. Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

3. Method according to claim 1, characterized in that 
the positioning operation includes a damping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
filed with the substance to be extracted. 

4. Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper fiexDIe surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, irrproving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of 11s extraction. 

5. Method according to any one of daims 1 to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

6. Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches Hs breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30 
31 , 32. 33, 34, 40) of the embossed area or in the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and in that the parts fractured In thie 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from its tension are precisely ap pli ed 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encoding the subee- 
*ient outflow of the extraction fluid, but In such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of ctaims 1 to 6, char- 
acterized fn that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

a Method aocordng to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance is at 
Its maximum, reaches a value greater than the Ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device lor implementing the method according to 
any one of claims 1 to 9, comprising an upper part 
(8) provided with means (13) designed to perforate 
the i?per surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure waterttghtness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and tower parte together. 

11. Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the sub* 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping luge (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized In that the means for attaching the 
lower part and the sakj part form an integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower pari and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device according to any one of dams 10 to 13, 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag, this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
5 tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device aocordng to any one of claims 10 to 14, 
characterized in that the needles for introducing 
to water (11. 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement this movement being then synchro- 
nized by entralnment when the bag carrier Is 
inserted. 

iff 16. Device aocording to any one of claims 10 to 15, 
characterized In that the needles for introducing 
water (1 1, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of dosing again, at least partially, so 

so as to minimize outflow when the beg is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wall. 

17. Device according to any one of claims 10 to 16, 
25 characterized In that the lower part (2) Includes pro- 
truding parts with a decreasing height preferably 
provided In its peripheral zone. 

1a Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized fn that the bag (1) Is inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
ss take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized in that the watertight device indudes 
a flexible joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables it, under the pressure of the water existing 
between the Joint and the bottom of the housing, to 
48 push the said Joint and to cause ft to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device aocording to either of claims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
so a dish which forms or does not form an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part in com- 
65 binationwfth an upper part (8) to ensure watertight- 
nessby pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag, outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out, characterized in that the bag carrier and 
the upper pari are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the 5 
edge of the bag and providing between them a cav- 
fty giving a definite shape to the bag. 

. 22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 
that the protruding and recessed elements (19) are 10 
In the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to daim 21 or 22, character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. is 

Patents nsprOche 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschlo6- 
senen ftexMen Portionspackungen (1), die minde- so 
stens eine Substanz zur Zuberertung eines 
Getrftnks enthatten und Jewells aus zwei identi- 
schen flextten Follen beetehen. die an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt sind und bezug- 
lich der SchweiBebene im wesentlichen zueinander s$ 
symmetrisch sind. in watch em man diese Portions- 
packung in ihre Extraktionsvorrichturig einsetzt und 
festWernmt die aus einer geschtossenen Kammer 
besteht und einen POrtxxBpackungsharter (2) auf- 
wetet in <fie Portionspackung ein W&sser-Luft- so 
Gemisch mrt einem Druck zwischen 2 und 20 bar 
mil HUe eines Wasserzufuhrorgans (6) efnfohrt. 
das Einrfchtungen (1 1) aufweist, die dazu bestimmt 
skid, die obere Sefte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, 60 daB (fie Extraktionsseite der Portionspak- s$ 
kung an einer profilierten, erhabene und vertiefte 
Bemente aufweisenden Oberflftche (19) des Porti- 
onspackungshattert allmftWich OrHich gereckt wird. 
wobei cfie Extraktionsserte an mehreren Stellen 
nach einem durch (fie Lage dieser erhabenen 40 
undtoder vertieften Bemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sle an diesen Stellen ihre ReiB* 
spannung erreicht, urn das Abf BeBen der ROssig- 
katt nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshalter 45 
(2) und das Vvasserzufuhrorgan (8) mrt einer konl- 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch ElnWemmen des Randes der Portionspak- 
kung die Dichtung (A) herzustellen, und mitelnan- so 
der Jewells Im wesentlichen zur Hame einen 
Hohlraum Widen, der der Portionspakkung eine 
endgOrtige Form verieiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die AusbHdung dee HohWu- 
mes der Extmktionsvorrichtung bezJgltoh threr 



ursprQngJichen Form verdndert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsetzvorgang einen EinWemm- 
effekt beinhattet der das verfOtfwe tnnenvoiumen 
der Portwnspackung (1) verringert. urn (fie nlcht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefOltten Stellen 
auf ein definiertes Minimum zu beschrftnken. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB die f texble Oberseite 
der Portionspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des Was&et und des QueJIens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedruckt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die Qualrtflt seiner 
Extraktion verbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4 V 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzeinrichtun- 
gen, (fie unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vorrichtung 
vorgesehen sind, de Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimrnte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualitat der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Beretchen zu verbes- 
sem 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
infolge seines Reckons seine ReiBcpannung 
erreicht, die Risse an der Stelte der vorspringenden 
Telle (29. 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
de Teile. die auf diese Weise getrenrrt werden. 
ohne sich von der von ihrer Spannung befreiten 
Extrakttonsseite zu kteen, genau an das Relief zum 
Anliegen kommen, was zur Wirkung hat, daB die 
hergesteftten Offnungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende AbfSeflen des Extraktlorefiuids 
begOnstigt und zwar so, daB keine Subetanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB bei Bedarf durch die 
erhabenen Telle (19) des Porttonspackungsrv tors, 
die eine ailmahltah . abnehmende HOhe besrtzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, erg&nzende Offnungen der Extrakti- 
onsserte erzeugt werden konnen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht. 

B. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Extraktions- 
(firuck, wenn der Druckabfal im Sutetanzbett auf 
seinem Maximum tet, einen Wert erreicht. der Ober 
dem Antangswert legt. der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirict. 

9. Vertahren nach ainem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekenrueichnet daB die EinfOhrung des 
Wassers und (fie Extraktion des Kaffees auf densel- 
ban Sefte daf Portionspackung stattf inden. 

10. Vorrichtung zur DurchlOhrung des Verfahrens nach 
ainem dar AnsprOche 1 bis 9, die ein obares Tail (8) 
aufweist das mrt EJnrichtungen (13) versehen 1st 
(fie zum Pertorieren der Obersefte der Portfonspak- 
kung (1) bestJmmt sind und die EinfOhrung des 
Wassert in die Portionspackung gestatten, sowle 
einen Portionspacfcungsherter (2), der arhabene 
und vertiefte Etemente (19) aufweist die den 
AWaufbereteh brtdan, dadurch gekenrueichnet daB 
der Portwnspackungshatter und das obere Teil mrt 
emer tonischen Umrandung bzw. einem unteren 
konischen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch EnMemmen des Rands der Porti- 
onspackung die Abdichtung zu gewahrfeteten, und 
mrteinander jeweits im wesentfichen zur Haifte 
einen Hohiraum bfcJen, der die Portionspackung in 
sine endgOKige Form bringt die nicht notwendiger- 
weise mrt ihrer Anfangsform identisch ist wobei die 
EinWemmung Ober angesatzte BefestfgungseJn- 
richtungen (3, 7) gewahrietstet wind, diedenoberen 
und den unteren TeH mrteinander fest verbindea 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das obere Teil (8) und/oder das 
untore Teil (2) eine Geometrie aufwefsen, die dazu 
beitragt die zu extrahierende Sutetanz Im Inneren 
der Portionspackung an bastimmte bevorzugte 
Stellen zu veriagern. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 1 0 oder 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet daB die Befeetigungsein- 
richtungen des unteren Toils aua mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mrt mindestens 
zwel Wemmrampen (7) zusammenwirken, die mrt 
dem oberen Tel fest verbundan sind 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB die Befestigungsein- 
richtungen des unteren Teds und dieses Teil selbst 
einen integrierenden Bestandteil einer automati- 
slertan mechanischen Vorrichtung bflden, die das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Teil 
und das Qnspannen und LOsen dee Portionspak- 
kungshalters gestattet 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB der obere Teli der 
Vorrichtung eine Befeetfgung in Form eines sphAri- 
achen Rings besftzt, dessen KrOmmungsmitei- 
punHt mit der zur Ebene der Auflageftoche der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



fdflt, wobei diese spharische Befestigung auf einem 
eine Fldche mrt derseiben KrOmmung aufweisen- 
den Srtz aufOegt der mit dem ober en Teil fest ver- 
bunden ist und eine Kugefgetenkeinhert bildet. 

5 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nad ein (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassere mit einem Tea feet ver- 
bundan sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 

10 kann, (fie bairn Einsetzen des Portfonspackungs- 
halters synchron mitgenommen wlrd. 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nad ein (11, 13) 

is zur EinfOhrung des Wassens mit einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung unter Biktung von Offnungen per- 
forieren, die sich mindestens partieJJ wieder Bchfie- 
Ben kOnnea damrt sie das Dberlaufen bet der 

so Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufbiahen und Anfegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht vemindem. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
26 dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 

erhabene Telle mit aHmflhlich abnehmender HOhe 
aufweist die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reteh vorgesehen sind. 

50 18. Vbrrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet daB die 
Portionspackung (1) direkt in die Maschine einge- 
setzt ist deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontal 

35 oder urn eine vertikale Achse, eine Klappbewegung 
Oder eine Bnschubbewegung ausfOhrt die dieses 
Einsetzten gestattet. wobei die beiden Telle wflh- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet Vorrichtung mrteinander 

40 fest verbundan sind. 

ia Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB die Dichtungsvor- 
richtung einen fiexfblen Dichtring (49. 56) aufweist 

48 der am Umfang des Porttonspackungsharters ange- 
ordnet 1st und in einer Aussparung frei angeocdnet 
1st so daB der Dichtring unter dem Druck dee zwi- 
schen Ihm und dem Boden der Aussparung befind- 
fichen Wassere gedrOckt und an den Rand der 

so Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet daB die Portionspackung 
mit Hiffe einer Scheie herausgenommen wind, die 
« einen integrierenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Portionspackungshalter, der ein die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes unteres Tefl (2) und den 
Tittger (4) dieses Tefls aufwefct. in Kombi nation rrtl 
einem oberen Tail (8). urn die Abdichtung durch 
EinWemmen dee Randes der Portionspackung zu 
gewfthrieisten, wobei das urrtere Tefl erhabene und 5 
vertiefte Elemente (19) aufweist, urn die Extrekti- 
onsseite der Portionspadung zu zerreiBen, wobei 
AblaufOffnungan (18) vorgeeehan sind, um das 
AUauftn der Flussfgkeit zu gestatten, deduct) 
gekennzeichnet. daB der PortionspacKungshalter w 
und das obare Tel) nil einer kontechen Umrandung 
bzw. mil. einem unteren konischen Rand ausgeru- 
stat sind, die zur Abdichtung durch EinWemmen 
das Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mfteinander einen Hohlraum Widen, der » 5 
die Portionspackung in eine endgOHige Form bring! 

22. Portionepackungshaiter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die erhabenen und 
vertieften Elemente (1 9) die Form von unsymmetri- so 
schen Pyramid en haben. 

23. Portbnspackungshatler nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das urrtere Tefl (2) 
auf seinem Umfang Welen aufweist. » 
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Figure 1 
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Figure 5 
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